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Patrik Svensson, Hoganas
AB, och Carl West, CWMT.
Carl &r son till Ake West

som intervjuas i artikeln.

Nar slitplatar, hardoxldsningar och annat helt enkelt inte hjalper mot
notning, da kan keramiska belaggningar vara ett bra alternativ. CWMT
ar en av aktdrerna pa denna marknad, man har varit med lange och
genom aren byggt upp en gedigen erfarenhet av dessa material.

PA CWMT TALAR VI MED AKE WEST,
SOM VI TRAFFAR | FLYGANDE FLANG
NAR FORETAGET AR UTE PA JOBB
VID HOGANAS AB.
- Hoganis tillverkar jirnsvamp och det innebir
bland annat att det sker en pneumatisk transport
av slagg, koks och restprodukter. Dessa ir vildigt
nétande och det finns dven ett visst matt av slag
i den hir hanteringen. Réren och rinnorna det
handlar om ir gjorda for ganska linge sedan, de
ir av stdl och infodrade med keramik, siger Ake
‘West och fortsitter:

- Ridnnorna och réren har varit i drift linge och
sedan vi bérjade komma hit (for ca sex 4r sedan)
har vi fatt dndra pa en hel del 16sningar, som fran

bérjan inte utforts optimalt.

KERAMISK BELAGGNING GAR 1
PRINCIP TILL SA ATT KERAMISKA
PLATTOR LIMMAS FAST PA UNDER-
LAGET SOM SKA SKYDDAS.
- En typisk sak som man ”gér fel” om man inte
ir insatt, 4r att man ligger de keramiska plat-
torna kant i kant pi alla ledder, siger Ake och
fortsitter:

- D4 far man vildigt langa fogar/skarvar, kanske
femton meter i sidana hir rinnor. Det innebir i

sin tur att materialet som transporteras far tid pa

sig att ganska snabbt arbeta sig ner i skarven mellan
plattorna dir det bara ir lim eller fog. Det man bér
gora di 4r att man hela tiden forskjuter skarven
sd att detta inte hinder. Det ir viktigt att ligga
keramiken pd ritt sdtt, annars haller det inte lika

linge som tinkt.

DET FINNS MANGA JAMFORELSER
MELLAN HUR LANGE KERAMIK HAL-
LER, JAMFORT MED EXEMPELVIS
HARDOX-PLAT.

- Jag har ett exempel frin Uddeholms stalverk i
Hagfors. De ville ha ett stup infodrat med keramik.
Jag akte dit och tittade och sag att fallhéjden i det hir

Sammanlagt ar det fem rannor som
till sist mots. Restprodukterna fran
jarntillverkningen a@r mycket slitan-

de nér de passerar i rdnnorna.
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stupet var drygt 1,5 meter. Jag var skeptisk till keramik
i denna applikation. Det handlade om ett langt fall
och de storsta bitarna var kanske 80 mm i diameter
och dessutom taggiga. Jag misstinkte helt enkelt att de
skulle sl& sonder keramiken, siger Ake och fortsitter:

- Dock tyckte man att man hade si mycket
problem med hardoxplitarna, de gick alltid sonder
mitt i vintern efter bara 6 — 8 manader i drift, satt
uppe pa taket och man ville helt enkelt férsoka
med keramik, trots mina tvivel. Det var 2011
och nu har det visat sig att den keramikbelagda
slitpldten fortfarande haller. Just nu ir livslingden

pa keramiken uppe i minst 10 ginger Hardoxens.

VERKSAMHETEN | CWMT BESTAR I
PRINCIP AV TRE DELAR. MAN KAN
TILLHANDAHALLA BARA DET SLIT-
SKYDDANDE NIATERIALET (KERAMIK,
KOMPOSIT ELLER HARDMETALL).
DETTA AR DA FOR VERKSAMHETER
SOM UTFOR ALLT ARBETE SJALVA.

- Sedan bygger vi ocksa slitskyddad utrustning pé
uppdrag. Da stdr vi pa vér verkstad ddr vi bygger en
del mindre utrustningar. Eller ocksé képer vi in frin
utomstdende producenter av slitskyddad utrust-
ning. Det kan till exempel rora sig om slitskyddad
slang som blivit en riktig succé. All sidan utrustning
4r klar att bulta in pd plats. Den tredje delen sa 4r
underhillsjobb som det vi nu gor hir pd Héganids
AB. Vi kommer med vira verktyg och utrustningar,
material och personal och sd gor vi jobbet pa plats.
Det kan da antingen gilla nyinstallationer eller att
vi lagar upp gammal utrustning.

- Den réda traden i allt det hir r att man ska f3
langre livslingd och okad hillbarhet. I ménga fall
vare sig vill eller ens kan man avbryta produktionen
om ett ror skulle gd sonder och det kanske sprutar

ut stybb eller vad det kan vara.

KERAMISKA MATERIAL FINNS DET
FLERA OLIKA, MEN DET FINNS ETT
SOM AR MER ELLER MINDRE UNI-
VERSALT OCH SOM MAN OFTAST
ANVANDER.

- Det dr 92 %-ig aluminiumoxid. Sedan finns det
i plattor med olika former, tjocklekar etc. Vi sigar
dessa med en diamantsg. Det tar tid att kapa en

platta, det dr oerhdrt hirt sammanpressat sd dven en

diamantkap behover tid att ta sig igenom. Det blir en
del kapning och anpassning, d& man vill ha plattorna
sd titt som mojlige. Vi limmar plattorna och sedan
fogar vi alla skarvar. Det kan vara med lim for ate f&
titt mot underlaget. Om det istillet giller exempelvis
en rokgaskanal 4r det jitteviktigt att i tdtt mot under-
laget, dir finns salter och allt méjligt som kan komma
in. Dir anvinder vi penslings- och spacklingsbara

kompositer som fir tringa ner i skarvarna, siger Ake.

KANNER INDUSTRIN | ALLMANHET
TILL ATT DE HAR MOJLIGHETERNA
OCH MATERIALEN FINNS?

- Nja, det dr nog tyvirr faktiske sa att de flesta inte ir
bekanta med alla de fina méjligheter som finns till
att fa riktigt hallbara konstruktioner. Det finns en
hel del hembyggda 16sningar, som att man svetsar
pa en grisrygg” om det notts hél pd en rorkrok.
Det ir ju ingen bra l6sning och man fir dessutom
turbulens i réren etc. Keramiken didremot blir med
tiden glatt vilket innebir ett lite flode. ”Not inven-
ted here” dr nagot vi kimpar mot, liksom att manga
stirrar sig blinda pd kostnaden initialt. Keramik ar
forstas dyrare, men man maste ju rikna pé allt.
Tiden det héller, virdet av minskade storningar och
driftstopp och allt sidant, konstaterar Ake West.

En av de hart belastade transportran-
norna vid Hoganas AB som precis
fatt en ny infodring av keramik.

PATRIK SVENSSON AR PRODUK-
TIONSINGENJOR VID HOGANAS AB.
- Vi har tre storre fabriker i Hogands. Den nu aktu-
ella dr ett jirnverk dir vi producerar jirnpulver frin
malmréivara. Vi kér magnetitslig, kol och koks ge-
nom véra ugnar och ut far vi pordst jirn som krossas
ner till pulver. Kunderna finns huvudsakligen inom
bilindustrin som pressar och sintrar manga av sina
detaljer, siger han och fortsitter:

- Som framgdtt transporterar vi mycket mate-
rial i transportdrer av manga olika slag. Speciellt
i vara tomningsmaskiner dir vi suger ut den
brukade reduktionsblandningen. Den bestér
av kol, olika slaggpartiklar och av kalk. Vi har
jobbat med de hir tdémningsmaskinerna sedan
70-talet och skapat rejila kanaler infordrade
med aluminiumoxid for att klara slitaget. Det
har gjorts en hel del atgirder genom aren, en del
av dessa kanske inte alltid har varit s& bra har det
visat sig. Med CWMTs hjilp sd har vi kommit
tillritta med detta och lyft var anliggning bade
med avseende pd tillginglighet/driftsikerhet och
inte minst med avseende pa arbetsmiljon, siger

Patrik Svensson.

Peter Olofsson
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